Logbook v3

Ponizszy wstepny projekt dotyczy aplikacji do notowania parametréw pracy maszyn na
statku.

Zgodnie z wytycznymi ktdre zostaty ustalone na spotkaniu z Ryszardem CH. i Patrykiem K.
podzielitem ten projekt na dwie czesci, pierwszg — wersja aplikacji Loghook w ktorej
gtowng funkcjonalnoscia jest zapisywanie parametréw pracy urzgdzenia a sama aplikacja
moze by¢ zainstalowana tylko na jednym urzadzeniu gtdwnym w ECR — oraz drugg — ktéra
zostata wzbogacona o dodatkowe funkcje takie jak nadawanie prac inzynierom podlegtym
pod CE.

Podziat ten jest niezbedny aby rozpoczgc prace nad stworzeniem aplikacji w przysztosci.

Zatozenia projektowe:

- W pierwszej kolejnosci aplikacja ma stuzyé do codziennego i/lub kilka razy dziennie spisywania
parametrow pracy maszyn na statku.

- Kazda maszyna musi by¢ wprowadzona do struktury (listy) maszyn.

- Kazda maszyna/urzadzenie powinno mie¢ swoj schemat lub zdjecie dodane do ekranu gtéwnego
danej maszyny utatwiajgce rozpoznanie jej w przestrzeni maszynowni/pomieszczenia.

- Podziat na profile — w zaleznosci od pozycji profil uzytkownika powinien miec¢ rézne funkcje
- Aplikacja w przypadku potgczenia z CBM powinna by¢ kompatybilna z resztg systemu IM — Kombaijn.

- Kazda maszyna (profil maszyny) powinien zawierac: karty pomiarowe, historie odczytu, manuale,
(historie napraw lub historie maintenance tylko w przypadku wersji rozbudowanej o zlecenia prac)

- Ekran logowania — jesli zaktadamy ze na statku maja by¢ profile dla kazdego z pracownikéw ECR to
ekran logowania bedzie potrzebny o ile kazdy bedzie miat swoje urzadzenie. Jesli nie to lepszym
rozwigzaniem bedzie przetgczanie miedzy uzytkownikami wewnatrz aplikacji i tylko konto CE
zabezpieczone kodem. <- DO PRZEDYSKUTOWANIA Z RCH

- Ekran menu i ustawien — funkcje takie jak: service panel, synchronizacja danych, logowanie aplikacji
do kombajnu (CBM), transfer danych do komputera w ECR

- Kody QR — skanowanie kodu przenosi do zeskanowanej maszyny/pomiaru bezposredniego
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1.

1.2.

Logbook — wersja podstawowa (tylko pomiary parametréw)

Ekran gtéwny aplikaciji

SMART LOGBOOK

Start quick
readings

Open
machine list

Machine groups

Critical High priority

Ad1. Przycisk menu zawierajgce podstawowe ustawienia aplikacji takie jak
synchronizacja, wtgczenie/wytgczenie trybu serwisowego, edycja ustawien itp.

Ad2. Przycisk uruchamiania skanera qr-code, po zeskanowaniu kodu z maszyny
przenosi do ekranu gtéwnego maszyny (strona 7)

Ad3. Przycisk ,Start quick readings” — po wybraniu tej opcji i zeskanowaniu qr
maszyny uruchamia karte pomiarowa tej maszyny. Po wprowadzeniu danych do karty,
zatwierdzeniu i cofnieciu sie wstecz ponownie uruchamia skaner quick readings.



Chcemy aby pomiar w trybie ,0d maszyny do maszyny” trwat krétko oraz byt mozliwie
jak najprostszy w wykonaniu.

Ad4. Przycisk ,Open machine list” uruchamia petna liste maszyn.

Ad5. Grupy maszyn podzielone wg priorytetu — utatwienie otwarcia grup maszyn o
tym samym priorytecie pomiaru



1.3. Machine list

9:41

<= Machine list

Critical

Main Engine
Generator 1
Generator 2
Generator 3
Bilge Pump
Ballast Pump
High priority
Main Engine

Generator 1

Po nacisnieciu przycisku ,,Open machine list” powinna otwiera¢ sie petna lista maszyn
podzielonych wg grup priorytetu. Samo dodawanie maszyn oraz przypisywanie do nich
parametréw jakie powinny byc¢ spisywane powinno odbywac sie analogicznie do wizarda z
aplikacji pomiarowe;j.



1.4. Machine groups

Grupy maszyn ustalone wg priorytetu. Przyciski na ekranie gtéwnym majg przenosié¢ do listy
tylko tych maszyn ktére nalezg do danej podgrupy (zaktadamy ze pomiary parametréow bedg
sie odbywaty wg priorytetu).

9:41 all T @

4 Critical Machine

Main Engine
Generator 1
Generator 2
Generator 3
Bilge Pump

Ballast Pump




1.5. Machine menu

Main Engine PS

) =2 L]

Daily Readings Notes Manuals

6 7 8

Ad6. Przycisk ,,Daily readings” — nacisniecie przenosi do ekranu wprowadzania danych do
karty oraz wykreséw z pomiarami historycznymi (patrz strona 8)

Ad7. Przycisk ,Notes” — nacisniecie przenosi do zaktadki wprowadzania i odczytywania
notatek (patrz strona xx)

Ad8. Przycisk ,,Manuals” — nacisniecie przenosi do ekranu z listg plikdéw zawierajgcych
instrukcje i serwisowki.

Ad9. Pole w ktorym bedzie zaimplementowane zdjecie/grafika maszyny



1.6. Daily readings

Ten ekran uruchamiatby sie zaréwno z poziomu ekranu gfownego przez przycisk ,,Start quick
readings” oraz z poziomu ekranu menu maszyny przez przycisk ,,Daily readings”.

Daily readings

Main Engine v

Jacket Water Temperature Jacket Water Temperature

82°C 82°C

Lubricating Oil Pressure Lubricating Oil Pressure

4,3 bar 4,3 bar

Vibration Level 1 O Vibration Level

6,0 mm/s 6,0 mm/s

SAVE READING

Temperature

200

150 ’/’,‘\_\‘\"‘\"‘.///////////."‘-\\\\\\\"”,,,,,f..___

150

Pressure 1 1

2900

200

Vibration

16

Ad10. Karta pomiarowa — zawiera potrzbne pola do wprowadzania parametréow ustalone na
etapie tworzenia struktury w wizardzie. Przycisk Save readings zatwierdza wprowadzenie
danych do systemu z datg i godzing.

Ad11. Wykresy z danymi historycznymi obrazujgce przebieg danego parametru w czasie.
Wykresy powinny mie¢ mozliwos¢ przewiniecia wstecz datami na dany okres czasu (np.
miesigc, aby przejrze¢ miesigc poprzedni mozemy dodac pole filtracji okresu wyswietlanego.)



Ad. Zatozenie jest rowniez takie ze podczas wprowadzania danych do maszyny podczas
tworzenia struktury mamy rowniez podacd limity dla danego parametru. Jesli zebrany pomiar
bedzie miescit sie w limicie wykres bedzie zielony natomiast jesli przekroczy limit, wykres
zapali sie na czerwono i zostanie wywindowany na szczyt listy wykresdw (moznaby réwniez
na gtéwnym ekranie dodac zaktadke alerts ktéra informowataby czy sa jakies wykroczenia
poza limit i jesli tak to w jakiej maszynie.)



1.7. Notes

< Machinery Note

Enter note

(6] Add Image

SAVE NOTE

22 Apr 2024 08:35
Note content

21 Apr 2024 14:10
Note content

20 Apr 2024 16:50
Note content

19 Apr 2024 09:15
Note content

Pole wprowadzania tekstu do notatki z funkcjg dodania zdjecia. Przycisk ,, Save Note” zapisuje
notatke z datg i godzing. Podglad na notatki dodane wczesniej ponizej w formie listy
przewijane;.



1.8. Manuals

Manuals

|ﬁ| 499354401-Torsional-Vibration-NM

&) 620791170-Pumps-FINISHED-DW




2. Logbook — wersja petna rozszerzona
Najwazniejsze rdznice wzgledem wersji podstawowej:
- profile uzytkownikéw w zaleznosci od pozycji jakg zajmuja

- dodanie catego modutu obstugujgcego wykonywanie prac takich jak serwis, naprawa,
przeglad

2.1. Ekran gtowny

Wersja podstawowa

SMART LOGBOOK

I'D D1
' I.D :ﬁ:.l

Machine list Work orders Quick reading

Recent Activity
m Routine inspection of Main Engine 1 i
: A ago
Brian O'Sullivan 1h ago

Repair Main Engine 2 6h ago
Jack Taylor 5h ago

Check auxillary pump
Emma Wilson 8h ago

8h ago




W tej wersji gtowng zmiang jest dodanie funkcji nadawania i podejmowania zadan —
serwiséw, napraw czy przegladéw.

Podejmowanie zadan bedzie funkcjg dziatajgcg w profilu o kazdym stopniu uprawnien
natomiast zlecanie tylko dla profili na poziomie kierowniczym (CE) i menadzerskim
(Superintendent)

Ekran gtéwny aplikacji bedzie réznit sie nieznacznie od wersji podstawowej ze wzgledu na
dodang funkcje zadan.

Ad1 Przycisk ,Work orders” po kliknieciu otwiera okno zadan
zleconych/trwajgcych/zakonczonych przypisanych zalogowanemu uzytkownikowi (doktadny
opis patrz rozdziat 2.1.2.).

Ad2 Recent Activity — jest to lista dziatajgca na zasadzie powiadomien ktére informuja
wszystkich zalogowanych do systemu uzytkownikéw o pracach wykonywanych przez inne
osoby — ma to na celu utatwienie znajdowania informacji na temat stanu maszyn ktore sg w
danym momencie naprawiane/serwisowane.



Wersja rozszerzona — zarzgdzanie (Chief Engineer)

SMART LOGBOOK

I'D D1
LD Ec:.l

Machine list Quick reading

A | @

Work orders Add work order

Recent Activity
m Routine inspection of Main Engine 1
Brian O'Sullivan 1h ago
m Repair Main Engine 2
Jack Taylor 5h ago

Check auxillary pump
Emma Wilson 8h ago

Ad3 W wersji rozszerzonej o zarzadzanie pracami dodana zostata opcja ,,Add work order”
ktdra po kliknieciu otworzy ekran dodania zadania i przypisania go do danego uzytkownika
(doktadny opis patrz rozdziat 2.1.2.2.1.).

Ekran ,Work orders” ulegnie zmianie, w profilu zarzgdczym bedzie to okno podgladu i edycji
zadan.



Wersja menadzerska (Superdintendent)

SMART LOGBOOK
CMA CGM Voltaire | &3

Your fleet

LD ::::.l

Machine list Quick reading

"R

Work orders Add work order

Recent Activity
m Routine inspection of Main Engine 1
Brian O'Sullivan 1h ago

Repair Main Engine 2
Jack Taylor 5h ago

Check auxillary pump
Emma Wilson 8h ago

Ad4 Dodatkowa funkcja dla profilu menadzerskiego, przetagczanie miedzy flotami oraz
statkami w celu podgladu akcji na poszczegdlnej jednostce.



2.1.1. Machine list

9:41

<= Machine list

Critical

Main Engine
Generator 1
Generator 2
Generator 3
Bilge Pump
Ballast Pump
High priority
Main Engine

Generator 1

Patrz rozdziat 1.3.



2.1.2. Machine - ekran gtéwny

Main Engine PS

ol

Daily Readings

%

Work Orders Manuals

Ad5 ,Work Orders” — Menu zlecen dla danej maszyny. Szerszy opis w rozdziale 2.1.2.2.



2.1.2.1. Daily readings

Daily readings

Main Engine v

Jacket Water Temperature Jacket Water Temperature

82°C 82°C

Lubricating Oil Pressure Lubricating Oil Pressure

4.3 bar 4,3 bar

Vibration Level Vibration Level

6,0 mm/s 6,0 mm/s

SAVE READING

Temperature

200

150 /\/\/‘\

150

Pressure

2900
3200

Vibration

16




2.1.2.2. Work orders — machine menu

Wersja podstawowa

Work Orders Q
CW Pump no.1

All =
IN PROGRESS
Separator Inspection
Priority: Low
Deadline: 15.05.2025

Details

IN PROGRESS

Separator Inspection
Priority: Low
Deadline: 15.05.2025

IN PROGRESS

Separator Inspection

Priority: Low
Deadline: 15.05.2025

Details

ASSIGNED
Filter Replacement
Priority: Critical
Deadline: 16.05.2025

Details

COMPI ETED

CW Pump Inspection

Zaktadka ,Work orders” w menu danej maszyny umozliwia podglad zadan dla danej maszyny.
Zadania podzielone na trwajgce/przypisane(nie rozpoczete)/zakoriczone. Jest to réwniez
archiwum wszystkich przypisanych zadan do danej maszyny.



Wersja rozszerzona

Work Orders Q
CW Pump no.1

@ Add work order

All

IN PROGRESS

Separator Inspection
Priority: Low

Deadline: 15.05.2025

IN PROGRESS
Separator Inspection
Priority: Low
Deadline: 15.05.2025

Details

IN PROGRESS

Separator Inspection
Priority: Low
Deadline: 15.05.2025

Details

ASSIGNED

Filter Replacement
Priority: Critical
Deadline: 16.05.2025

Details

COMPI ETED

CW Pump Inspection

Ad6 “Add work order” — przycisk w menu maszyny dostepny w zaktadce ,Work orders” tylko
dla profili zarzgdczych lub menagerskich (chyba ze klient wybierze inaczej).

Przycisk uruchamiajgcy okno dodawania/przypisawania zadania do danej maszyny z ktérej
okno zostato otwarte.



2.1.2.2.1. Add work order

< Add Work Order

Assign To

2nd Engineer / P. Kowalski

Machine

Machine A

Work Type

Maintenance Repair Service

Description

Enter a description...

Due Date
Start End

12 April 2025 28 May 2025
11:30 am 12:00 am

Priority

( tow ) Medium )( High )( critical )

Okno dodawania zadania oraz przydzielania go do pracownika. W przypadku dodawania
zadania z ekranu gtéwnego pole Machine powinno miec liste rozwijang do wyboru maszyny.
Jesli okno zostanie otwarte z menu danej maszyny to pole wyboru Machine powinno by¢
zablokowane na tg konkretng maszyne.



2.1.2.3. Notes i Manuals

Oba ekrany Notes i Manuals w niezmienionej formie jak w wersji podstawowe;j (strony 10
i11)

2.1.2. Work orders — ogélne

Wersja podstawowa

Work orders

Assigned

Inspection: Generator 1
Due Thursday

Repair: Sea Water Pump

Yesterday

In Progress

Repair: Sea Water Pump

Yesterday

Maintenance: Generator 2
Apr 20

Inspection: Engine Room

Repair: Sea Water Pump
Yesterday

Completed

Repair: Sea Water Pump
Yesterday

Maintenance: Generator 2
Apr 20

Inspection: Engine Room

Okno work orders personalne — widok na wszystkie zlecone, trwajgce i zakorczone zadania
przypisane do osoby/profilu. Zadania przypisane z opcjg do rozpoczecia (przycisk ,Start”).
Zadania w trakcie z opcjg edycji zadania (typowe funkcje jak pauza, odrzucenie, zamkniecie,
dodanie notatki(?).



Do zadan zakorczonych dodac opcje podgladu detali (?).

Wersja rozszerzona

Work orders

Assigned

Inspection: Generator 1

Due Thursday 1st Engineer / K. Brown

Repair: Sea Water Pump ;
Yesterday ETO / W. Kowalski

In Progress

Repair: Sea Water Pump

Yesterday

Maintenance: Generator 2
Apr 20

Inspection: Engine Room

Repair: Sea Water Pump

Yesterday

Completed

Repair: Sea Water Pump
Yesterday

Maintenance: Generator 2
Apr 20

Inspection: Engine Room

Wersja rozszerzona dla profili zarzadczych pozwala na edycje kazdego z zadan czyli zmiane
przypisanego wykonawcy oraz innych parametréw wpisu. Zmienia sie rdwniez wyswietlanie z
listy zadan personalnych na liste zadan ogélng z wyswietlaniem przypisanego wykonawcy do
zadania.

2.1.3. Notifications

Centrum powiadomien o trwajgcych pracach



